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D A N E  T E C H N I C Z N E

Energia udaru do 280 J

Ciśnienie robocze 7 bar

Zużycie powietrza (na sztukę) 2,5 m³/min

Częstotliwość udarów 7 udarów na sekundę

Zasilanie 230 V

Pobór mocy do 160 W

Masa 70 kg

Punkt oddziaływania Ściana zbiornika, silosu lub rynny

Odpowiednie konstrukcje Stalowe zbiorniki, silosy, rynny przesypowe i koryta przenośników (nie silosy
betonowe)

Montaż Przyspawany do konstrukcji w krytycznych miejscach

Sterowanie 32 zaprogramowane cykle; wejście czujnika zatoru; do 2 urządzeń na
skrzynkę sterowniczą

Sztuk na skrzynkę sterowniczą Do 2

Temperatura pracy Standard −30…+40 °C; wersja niskotemperaturowa do −40 °C (specjalny olej,
osuszone powietrze)

Gwarancja 12 miesięcy

Status handlowy Produkt seryjny

G D Z I E  S I Ę  S T O S U J E

Duże stalowe zbiorniki, silosy, rynny przesypowe i koryta
przenośników z ciężkim materiałem sypkim: ruda, węgiel,
koncentraty.

U C Z C I W E  O G R A N I C Z E N I A

Global Technics OÜ · Estonia
sales@gltechnics.com · +372 634 7392
Wyprodukowano w UE · CE, dyrektywa maszynowa
2006/42/WE

Szczegóły, wideo z pracy urządzenia i formularz
zapytania:

gltechnics.com/pl/rh-200-rockhammer/

K A R TA  T E C H N I C Z N A

Rockhammer RH-200
Rockhammer RH-200 usuwa mostki, przywieranie i zatory w stalowych
zbiornikach, silosach i rynnach: do 280 J, 7 udarów na sekundę, przyspawany w
krytycznych miejscach.

RH-200 montuje się wyłącznie na konstrukcjach stalowych
— nie na silosach betonowych. Ze względu na moc przed
montażem zawsze oceniamy wytrzymałość i grubość
ścian.

–

Obliczenia wytrzymałościowe konstrukcji pod montaż
młota Rockhammer RH-200 wykonuje klient lub jego biuro
projektowe — Global Technics doradza w zakresie
obciążeń i punktów montażowych.

–


